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Преди да използвате този продукт, моля прочетете инструкцията за употреба внимателно!

1.Област на приложение

Brevest Rapid 1 е фосфатно-свързващ опаковъчен материал за цялата гама на CoCr-те реставрации със силиконови дубликати и корони и мостове, направени от благородни и неблагородни метални сплави. Brevest Rapid 1 е подходящ за стандартното, както и за бързото предварително нагряване. При опаковане този материал може да се използва без муфа или с метална муфа с опаковъчна лента.
2. Противопоказания

Brevest Rapid 1 не може да се използва за дулиране с гел.

3.Информация за съхранение

3.1 Дълготрайно съхранение

Прахът трябва да се съхранява в сухи и студени помещения. Варирането на температурата трябва да се избягва. При дълготрайно съхранение под 15 градуса по Целзий и постоянна температура, живота на матариала се удължава чувствително. Смесителната течност Bresol R не трабва да се съхранява под 5 градуса по Целзий – чувсвителна към замръзване.
3.1 Съхранение за обработване
За да осигурим постоянни резултати, опаковъчния материал трябва да се съхранява в хладилник с въздушна вентилация/ хладилнник за вино/ при температура от 15-19 градуса по Целзий. Идеалната температура е 17 гр., за да се постигне подходяща характеристика на течливост с кремообразна и стабилна консистенция с удължено работно време, независимо от заобикалящата температура. Също така се постигат отлични резултати при отливането.

4. Съотношения за смесване

100g Brevest Rapid 1 = 23ml смесителна течност

160g Brevest Rapid 1 = 37ml смесителна течност

320g Brevest Rapid 1 = 74ml смесителна течност

480g Brevest Rapid 1 = 111ml смесителна течност
	количество
	100г
	
	160г
	
	320г
	
	480г
	

	пропорции
	Bresol R
	Дистил. вода
	Bresol R
	Дистил. вода
	Bresol R
	Дистил. вода
	Bresol R
	Дистил. вода

	               40%
	 9
	 14
	 15
	22
	29.5
	44.5
	44.5
	66.5

	45%
	 10.5
	 12.5
	17
	20
	33.5
	40.5
	50
	61

	50%
	 11.5
	11.5
	19.5
	19.5
	37
	37
	55.5
	55.5

	55%
	 12.5
	10.5
	20
	17
	40.5
	33.5
	61
	50

	60%
	 14
	9
	22
	15
	44.5
	29.5
	66.5
	44.5

	65%
	 15
	8
	24
	13
	48
	26
	72
	39

	70%
	 16
	7
	26
	11
	52
	22
	80
	31

	               75%                       
	 17
	6
	27.5
	9.5
	55.5
	18.5
	83
	28

	80%
	 18
	5
	29.5
	6.5
	60
	14
	89
	22

	85%
	 20
	3
	31.5
	5.5
	63
	11
	94.5
	16.5

	90%
	 21
	2
	33
	4
	66.5
	7.5
	100
	11

	95%
	 22
	1
	35
	2
	70.5
	3.5
	105.5
	5.5

	100%
	 23
	0
	37
	0
	74
	0
	111
	0


5. Препоръчителни концентрации -              Корони  и мостове                                                 CoCr работа

40% концентрат                               -  златен инлей и онлей, канални щифтове                      70% модел

55% концентрат                               -  златни корони и мостове,конични златни мостове       70%надслояване

65% концентрат                               - сплави от благородни метали за свързване с керамика

70% концентрат                               - благородни метали за телескопични изработки

90% концентрат                              - неблагородни метални сплави

Книгата “ Casting in dental techniques” , в която ще намерите детайлна информация за стъпките на едно- частовите отливни техники, е препоръчителна за едночастова отливна техника.

Bresol R се разтваря с деминерализирана вода – намалят се стойностите на разширение.

Съветите, които са дадени са препоръчителни. Пропорциите за смесване трябва да се напасват според съответните сплави и методи на работа в лабораторията.

6. Работно време

Работното време е 5-6 минути.
7. Опаковане / Изработка на модел
Използвайте шпатула, за да разбъркате опаковъчния материал със съответстващото количество течност, след което използвайте вакуумбъркалка за разбиване при скорост 390 rpm за 90 секунди. Наместете честотата на вибратора на фино ниво / 6000/. Първо намокрете модела с опаковъчен материал, използвайки инструмент, след което напълнете муфата бързо. В момента в който модела е покрит напълно с опак. маса, изключете вибратора и повече не вибрирайте.
 След подготовката на отливния модел го изсушете при 40-50 градуса по Целзий за 10 минути преди накапването.Използвайте восъчен адхезив/ order #540 0099 0/ , за да се осигури правилно свързване на фабрично изработените восъчни форми.
 Облепете отливния модел/ отвън/  с лента / order # 570 0002 1/ и продължете, както е описано по- горе.
7.1 Опаковане под налягане

Определени времеви лимити трябва да се вземат под внимание при отливане под налягане. След обработка под налягане за 10-12 минути/ максимум 4 бара/ , клапанът за налягане трябва да се отвори. Установената експанзия се намалява в случаите на удължена работа под налягане.
7.2 Време за работа

При бързо или линейно нагряване, муфата може да бъде сложена в пещта за предварително нагряване 20 минути след забъркването на сместта.
8.Бързо предварително нагряване

  Сложете муфата в студена пещ 20 минути след забъркването на опаковъчния материал. Ако е зададена по-ниска температура за металната сплав в муфата/ от завода производител/, то тя / температурата /  трябва да се коригира според специфизираното време за задържане.

Времената за задържане трябва да се придържат към :
       Размер на муфата             Време на задуржане

                X3                                       40 min

                X6                                       50 min

                X9/ CoCr работа/               60 мин

9. Линейно предварително нагряване

Сложете муфата в студена пещ 20 минути след забъркването на опаковъчния материал и напаснете времевата крива както следва:
8 градуса по Целзий / минута    ------   270 градуса по Целзий за опаковане без муфа

                                                      ------  300 градуса по Целзий за опаковане с метална муфа
Време на задържане                            X3                        ===    60 min
                                                               X6                        ===    75 min
                                                               X9/ CoCr работа ===    90 min
 8 градуса по Целзий / минута    ------  580 градуса по Целзий

 Време на задържане                            X3 / X6                ===     30 min
                                                                X9/ CoCr работа ===     60 min
8 градуса по Целзий / минута    ------  900 градуса по Целзий

 Време на задържане                                                         ===     30 min
Ако във фурната за предварително нагряване се слагат муфи с различни размери, то винаги трябва да се използва  програмиране за по- големи муфи.
 Ако производителят на металната сплав е специфизирал по- ниска температура за леене /под 900 градуса по Целзий/, то температурата трябва да се намали до специфизираната , след като е достигнала стойност от 900 градуса по Целзий. Температурното намаляване трябва да става / при предварителното нагряване/ с по 3 градуса на минута. Ако муфата е била сложена в пещ с по- ниска температура, то температурата на муфата ще падне с 5 градуса на минута. След отливането, муфата се изважда от пещта се поставя върху камък с отвора надолу, след което се оставя да изстине докато може да се пипне с ръка. След това може да се разопакова.
10. Информация за безопастност

10.1 Не вдишвайте опаковъчния материал. Материалът съдържа кварц. Постоянното инхалиране може да доведе до силикоза / хронично запушени бели дробове/

10.2 Отворете торбичката на опаковъчния материал с ножици и избягвайте образуването на прах докато го изсипвате в болчето.

10.3 Премахвайте прахта от опаковъчния материал от работното ви място само като е навлажнена

10.4 За да се избегне образуването на прах при разопаковането на муфата я сложете за малко във вода след като се е охладила до стайна температура

10.5 Когато се минава на песъкоструйник /обекта на леене/ винаги използвайте филтър за фин прах

10.6 Винаги използвайте мокра/влажна кърпа при премахването на изсъхнал Bresol N
10.7 По време на предварителното загряване се освобождава амоняк; извлечете образувалия се газ и го отведете навън
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